附件五：
上海期货交易所商品注册质量监测检查提纲
一、高纯阴极铜质量监测检查

（一）生产企业质量管理体系的检查

1、听取生产企业质量管理体系的情况介绍；

2、受检生产企业提供下列技术文件；

（1）质量管理体系框图。

（2）质量控制规程和企业内控标准。

（3）与质量控制有关的分析仪器、设备及人员配备明细表。

3、质量证明书签发管理顺序及有关的原始记录。

（二）商品表面质量检验

1、GB /T467-1997标准中有关表面质量的各项要求；

2、表面质量检查中可及的：

每捆阴极铜上应标明的生产厂标志、牌号、批号、批重和技术监督部门印记。

3、表面质量检验批量；

任选一批号，在此批号中任取约100块。

（三）商品品质检验

按GB/T467-1997标准中规定的仲裁分析方法执行。

（四）商品包装和重量检验

1、包装材料；

2、打捆紧固程度；

3、包装定块、捆情况（按申请注册内容检查）；

4、捆重误差；

（1）捆与捆间的误差。

（2）入库捆重与检验捆重之间的误差。

（五）质量证明书验证

二、重熔用铝锭质量监测检查

（一）生产企业质量管理体系的检查

1、听取生产企业质量管理体系的情况介绍；

2、受检生产企业提供下列技术文件；

（1）质量管理体系框图。

（2）质量控制规程和企业内控标准。

（3）与质量控制有关的分析仪器、设备及人员配备明细表。

3、质量证明书签发管理顺序及有关的原始记录。

（二）商品外观检验

1、GB/T1196-2002标准中关于外观的各项要求；

2、外观检查中可及的：

（1）涂色标记。

（2）每块铝锭上应标明的生产厂标志、熔炼号和检印。

3、外观检验批量

（1）任选二个熔炼号。

（2）在二个熔炼号内各取一至二捆，检验块数约100块。

（三）商品品质检验

按GB／T1196-2002标准中规定的仲裁方法执行。

（四）商品包装和重量检验

1、包装材料；

2、打捆紧固度；

3、包装定块（按申请注册内容检查）；

4、捆重误差；

（1）捆与捆间的误差。

（2）入库捆重与检验捆重之间的误差。

（五）质量证明书验证

三、锌锭质量监测检查

（一）生产企业质量管理体系的检查

1、听取生产企业质量管理体系的情况介绍；

2、受检生产企业提供下列技术文件；

（1）质量管理体系框图。

（2）质量控制规程和企业内控标准。

（3）与质量控制有关的分析仪器、设备及人员配备明细表。

3、质量证明书签发管理顺序及有关的原始记录。

（二）商品表面质量检验

1、GB /T470-1997标准中关于表面质量的各项要求；

2、外观检查中可及的：

（1）涂色标记。

（2）每块锌锭上应标明的生产厂商标、批号。

3、外观检验批量

（1）任选二个批号。

（2）在二个批号内各取一至二捆，检验块数约100块。

（三）商品品质检验

按GB／T470-1997标准中规定的仲裁分析方法执行。

（四）商品包装和重量检验

1、包装材料；

2、打捆紧固度；

3、包装定块（按申请注册内容检查）；

4、捆重误差；

（1）捆与捆间的误差。

（2）入库捆重与检验捆重之间的误差。

（五）质量证明书验证
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