上海期货交易所石油沥青（期货）检验细则

第一章 总 则

第一条 本细则由上海期货交易所石油沥青期货指定检验机构（以下简称指定检验机构）联合制定。 

第二条 为保证上海期货交易所（以下简称交易所）石油沥青（以下简称沥青）期货交割检验业务的正常进行，规范实物交割的检验行为，根据交易所有关规定，制定本细则。 

第三条 沥青期货合约在指定交割仓库或指定沥青厂库进行的实物交割检验业务应当遵守本细则。 

第四条 指定检验机构实施品质检验的实验室，其基本条件与能力应符合国家法律法规相关要求，同时通过实验室资质认定与实验室认可。 

第五条 本细则引用的检验标准和方法，不标注年号的，均以最新版本为准。本细则引用的检验标准和方法如下：

SN/T 2389.5 进出口商品容器计重规程 第5部分：石油岸上立式金属罐静态计重；

SN/T 2389.12 进出口商品容器计重规程 第12部分：沥青船舱静态计重;

SN/T0188.2 进出口商品衡器鉴重规程 第2部分：衡器鉴重通则；

SN/T 0188.3 进出口商品衡器鉴重规程 第3部分：汽车衡器鉴重；

SN/T 0188.4 进出口商品衡器鉴重规程 第4部分：轨道衡鉴重；

JTG E20 公路工程沥青及沥青混合料试验规程；

JTG F40 公路沥青路面施工技术规范。

第二章 指定交割仓库的入库检验

第六条 检验委托 

6.1 入库检验委托人（以下简称委托人）必须在沥青入库前24小时以书面形式向指定检验机构进行委托，并将与指定交割仓库就计量方式达成协商一致的书面意见向指定检验机构备案。办理委托时，应按照沥青的不同来源提供下列文件： 

（1）进口沥青以船运方式入库交割的，委托人应提供沥青装货港的品质证书和数量证书、提单、入库通知单、原产地证明等相关文件； 

（2）内贸沥青以船舶、汽车、火车等运输方式入库交割的，包括沥青自注册生产至入库期间存在汽车、火车、船舶多种运输方式联合运输的，委托人应提供入库通知单、沥青来源及品质证书、转运过程中产品一致性证明等相关文件，包括并不限于注册生产企业的产品质量合格证书和原厂装运凭证和产品转运凭证等；

（3）拟将指定交割仓库已备案期货岸罐内的现货沥青用于交割的，委托人应在沥青卸入岸罐（特指空罐）前，以书面方式向指定交割仓库和交易所申请备案。指定检验机构应当现场监卸，并对岸罐施封，封识信息向指定交割仓库和交易所备案。申报期货交割入库时，仍应参照上述（1）、（2）项提供相关资料。

6.2 指定检验机构应当与委托人、指定交割仓库保持密切联系，掌握沥青入库动态，及时安排检验事宜。

第七条 入库检验 

7.1 准备工作

7.1.1 审核拟使用计量岸罐、地磅、轨道衡是否经有资质的国家计量机构检定，且其罐容表和地磅、轨道衡的检定证书是否在有效期内；确认所有用于计量的设备，包括温度计、量油尺等应当经有资质的国家计量机构检定合格，并且在有效期内，所有使用的计量设备应当符合库区安全防爆规定。 

7.1.2 入库前，指定检验机构应当与委托人、指定交割仓库确定交割沥青拟到库的时间和运输方式；检查罐区扫线设备是否符合要求，泵区、阀门、管线布置是否清楚，阀门是否可予施封。

7.1.3 卸货前后，指定检验机构应当了解管线内的存油情况，使管线在卸货前、后保持相同状态。

7.2 施封与启封

7.2.1 入库作业前，指定检验机构应会同指定交割仓库对拟储存岸罐的出口阀、排污阀以及与卸油管线相连的所有旁路阀门施封，确保指定货物全部卸入指定岸罐内。同时拍照（拍照行为应严格遵守沥青库安全管理规定）并将封识编码等信息记录在相应的表格中，由指定交割仓库签字确认。

7.2.2 入库完成后，指定检验机构应会同指定交割仓库对作业前施封的封识是否完好进行确认并核对封识编码；对储存岸罐进口阀施封，同时拍照并将封识编码等信息记录在相应的表格中，由指定交割仓库签字确认；解除与卸油管线相连旁路阀门的封识。

7.3 入库重量检验 

7.3.1 采用汽车运输入库的，应以地磅计量为准出具重量证书；采用火车运输入库的，应依次从地磅、岸罐、轨道衡三种计量方式中选择一种为准出具重量证书。 

7.3.2 采用船运入库的，入库岸罐具备有效罐容表的，以岸罐计量数据为准出具重量证书，计算所用密度为岸罐取样密度；入库岸罐不具备有效罐容表或岸罐不具备检验规范所规定的计量条件的，以船舱计量数据为准出具重量证书，计算所用密度为船舱取样密度。

7.3.3 沥青入库期间，沥青温度应不低于130℃，并不得高于160℃。 

7.4 岸罐计量 

7.4.1 卸货前，指定检验机构应当会同指定交割仓库、委托人共同计量拟装货岸罐的存货情况。

7.4.2 入库后，沥青静置时间不低于4小时，指定检验机构应当会同指定交割仓库、委托人检查阀门封识及管线存油情况，共同进行入库后的岸罐计量。

7.4.3 检验方法：SN/T 2389.5。 

7.5 船舱计量 

7.5.1 审核船舶是否满足计量规范的要求。 

7.5.2 卸货前，指定检验机构应当会同指定交割仓库、委托人进行船舱所载货物的计量。

7.5.3 卸货后，指定检验机构应当会同指定交割仓库、委托人对船舱进行干舱检验。

7.5.4 检验方法：SN/T 2389.12。 

7.6 汽车、火车运输方式入库的计量 

7.6.1 过磅及卸货期间，指定检验机构应当现场监督，拍照留存，核查汽运槽车铅封是否完好，收集过磅、衡重资料以及相关数据，做好相关记录，计算入库重量。 

7.6.2 汽车、火车运输方式入库的计量检验方法：SN/T0188.2、SN/T 0188.3及SN/T 0188.4，火车运输入库方式如果委托人选择以岸罐计量进行重量检验的，按SN/T 2389.5执行。 

7.7 品质检验 

7.7.1 品质检验以岸罐取样为准。样品应当分为A、B两份，A样用于化验， B样封存。沥青取样期间，沥青温度应不低于130℃，并不得高于160℃。 

7.7.2取样方法与试验方法依据交通运输部《公路工程沥青及沥青混合料试验规程》（JTG E20），沥青质量标准应符合交通运输部《公路沥青路面施工技术规范》（JTG F40）中70号A级沥青的技术要求，详见本细则附件：《期货沥青品质检验技术要求》。 

7.7.3样品种类 

（1）A样 — 入库后或者出库前的交割罐内沥青样品，其中A1样用于品质检测（1罐）、A2样用于留样备查（1罐）。 

（2）B样 — 入库后或者出库前的交割罐内沥青样品，封存用于争议解决（1罐）。 

7.7.4 样品的采集：取样时，指定检验机构应做好各项防护措施，与指定交割仓库、委托人共同对岸罐实施取样。 

7.7.5 样品数量：每批次的入/出库交割货物按交易所发出的入/出库通知单数量为一个批次，该批次货物无论装入一个或者多个岸罐，每个岸罐均应各取一套岸罐样品：4（升）×3（罐），分别做好A1、A2、B样的标识，加封。 

7.7.6 样品的传递和保存：上述样品封存于指定检验机构指定的地点，检验时开启其中的A1样进行检测。 

7.7.7 样品检验流程 

（1）A1样检验结果合格，出具检验报告，检验终止。 

（2）A1样检验结果不合格，出具检验报告，检验终止。 

（3）A1样检验结果不合格，有关各方对检验结果有异议，经交易所同意后，开启A2样复验有异议的项目，以A2样的复验项目的结果出具检验报告，检验终止。 

（4）若有关各方对A2样复验结果仍有异议，经交易所同意后，开启B样进行检验，以B样检验结果出具检验证书，检验终止。

第三章 出库检验

第八条 检验委托 

8.1 沥青出库如果需要进行检验的，委托人必须在货物出库前24小时以书面形式向指定检验机构进行委托。办理委托时，委托人应提供交割货物的数量，指定交割仓库应提供储存罐编号等相关资料。指定检验机构应当同委托人、指定交割仓库保持密切联系，掌握沥青出库动态，及时安排检验事宜。 

第九条 出库检验 

9.1 出库重量检验

9.1.1 出库重量检验参照本细则第二章第七条7.3、7.4、7.5和7.6款执行。 

9.1.2 以船运方式出库的，经指定交割仓库、委托人同意后，采用出库岸罐的当批沥青在入库时的品质证书中15℃密度计算出库货物的重量，出库前对岸罐取样1罐留样备查。 

9.2 出库品质检验 

出库品质检验参照《上海期货交易所石油沥青期货交割实施细则（试行）》及本细则第二章第七条7.7款执行。

9.3 启封与再施封

出库前，指定检验机构应会同指定交割仓库对入库后或者出库后（未全部出库时）施封的封识是否完好进行确认并核对封识编码，拍照留证，确认完毕后解除储罐出口阀门的封识、发货。发货完毕后，应及时再施封。如核对发现问题应及时通知交易所。

如出库没有委托指定检验机构，由指定交割仓库负责启封与再施封。

第四章 检验报告

第十条 指定检验机构在样品送抵实验室后的5日内出具检验报告。 

第十一条 检验报告分为重量报告和品质报告两部分，每部分各出具正本一份，副本三份。 

第十二条 指定检验机构负责将B样保存三个月，有品质争议的样品保存至争议结束。 

第五章 附则

第十三条 本细则向上海期货交易所备案后实施。

第十四条 本细则的解释权属于上海期货交易所指定检验机构（联合）。

第十五条 本细则未尽事宜，参照上海期货交易所章程、交易规则及业务实施细则有关规定执行。 

第十六条 本细则自公布之日起实施。 

附：期货沥青品质检验技术要求

附：

期货沥青品质检验技术要求

	指标
	单位
	沥青标号
	试验方法

	
	
	70号A级
	

	针入度(25℃,5s,100g)
	0.1mm
	60～80
	T 0604

	针入度指数PI 
	
	-1.5～＋1.0
	T 0604

	软化点(R&B)    不小于
	℃
	46
	T 0606

	60℃动力粘度    不小于
	Pa·s
	180
	T 0620

	10℃延度        不小于
	cm
	25
	T 0605

	15℃延度        不小于
	cm
	100
	T 0605

	蜡含量(蒸馏法)   不大于
	%
	2.2
	T 0615

	闪点            不小于
	℃
	260
	T 0611

	溶解度          不小于
	%
	99.5
	T 0607

	密度(15℃)
	g/cm3
	实测记录
	T 0603

	TFOT(或RTFOT后)
	T 0609

或T 0610

	质量变化        不大于
	%
	(0.8
	

	残留针入度比    不小于
	%
	61
	T 0604

	残留延度(10℃)   不小于
	cm
	6
	T 0605
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