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2020 年 9 月 22 日，国家主席习近平在第

75 届联合国大会一般性辩论上向全球做出我国

“二氧化碳排放力争于 2030 年前达到峰值，努

力争取 2060 年前实现碳中和”的重大承诺。“双

碳”目标是中国积极应对全球气候变化、推动构

建人类命运共同体的必担之责，也是新时代中国

推动经济发展方式绿色转型、实现可持续发展的

一项重要战略决策。

有色冶金工业是国民经济和国防建设的重要

基础原材料产业。有色冶金工业发展水平能反映

出国家工业化发展水平。在 “双碳”背景下，

有色冶金工业的绿色发展能够创新产业可持续发

展模式，突破资源、能源、环境等多重制约因素，

是中国有色冶金工业未来发展的必经之路。

一、有色冶金工业是国民经济的基础产
业，也是碳排放较多的工业领域之一

有色冶金工业是中国国民经济的基础产业，

为典型的能源、技术、资金密集型产业。2020

年中国主要有色金属产量达到 6,168 万吨，超过

世界其他国家和地区的总产量，其中电解铝产量

为 3,730 万吨，精炼铜产量为 1,002 万吨，分别

占全球总产量的 57% 和 43%。

有色冶金工业也是中国碳排放较多的工业领

域之一。2020 年有色金属行业二氧化碳总排放

量达到 6.99 亿吨，约占我国二氧化碳总排放的 7%

（图 1）。其中，冶炼环节二氧化碳排放量为 6.18

亿吨，占比 88.5%，是最大的排放领域；有色金

属加工业排放为 0.71 亿吨，占比 10.1%，居第

二位；有色金属采选业排放仅为 0.10 亿吨，占比

1.4%（图 2）。分品种看，铝行业排放为 5.60 亿吨，

居第一位，在有色金属行业中占比 80.1%，主要

来自铝冶炼（含电解铝、氧化铝、再生铝）行业

的二氧化碳排放，为 5.28 亿吨。

二、有色冶金工业的排放环节和排放源
有色冶金工业碳排放包括四个方面：一是燃
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料燃烧排放，有色冶金工业有大量的各种类型的

固定或移动的燃烧设备（如锅炉、窑炉、内燃机

等），煤炭、燃气、油料等燃料在其中与氧气充

分燃烧，产生二氧化碳排放；二是能源作为原材

料用途的排放，因为其本身也是优质的碳质还原

剂；三是有色冶金工业生产过程当中的排放，包

括有色冶金过程当中大量反应产生的一些温室气

体，以及有些电极的燃烧产生的温室气体；四是

净购入的电力、热力消费产生的排放。

三、中国有色冶金工业的现状
有色金属品种多，分重金属如铜、铅、锌、

镍等；轻金属如铝、镁、钛等；贵金属如金、银、

铂、钯等；稀有金属如钨、钼、硅等。其中，中

国的铝、铜、锌、铅、硅、镍等产量比较大。

（一）铝行业的生产现状和特点
中国的铝土矿资源相对比较贫乏且禀赋不

佳。截至 2019 年底，中国铝土矿的储量仅 5.5

亿吨，占全球总量 2%。但中国的开采强度较高，

截至 2020 年底，中国氧化铝年产能是 8,915 万

吨，年产量是 7,101 万吨，电解铝年产能、产

量和消费量分别达到 4,232 万吨、3,730 万吨和

3,835 万吨，在全球总量当中占比分别为 56%、

图 1：2020 年我国钢铁及有色行业二氧化碳排放占比情况

图 2：2020 年我国有色冶金工业二氧化碳排放占比情况

■ 冶炼环节     ■ 加工业     ■ 采选业

■ 钢铁行业     ■ 有色金属行业     ■ 其他
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57% 和 61%。

中国电解铝生产用电模式分为自备电和网

电。截至 2019 年底，国内电解铝自备电比例约

为 65%，均为火电发电；网电占总量的 35%，

其中火电发电占 21%，清洁能源发电约占 14%

（图 3）。

图 3：2019 年底中国电解铝生产用电构成情况

■ 自备电 - 火电发电     ■ 网电 - 火电发电     ■ 网电 - 清洁能源发电

近年来铝冶炼行业还呈现出以下特点：一

是产业布局稳步推进，逐步往清洁能源富集区布

局；二是产业集中度提高，多家企业跻身全球前

列；三是中国电解铝技术制作装备水平进入了世

界先进行列；四是中国占全球铝材产能的比重达

60%，能够生产所有类别的铝材；五是中国铝加

工的生产消费集中地区向“资源 + 消费”地区转

移。

（二）铜行业的生产现状与特点
据国家统计局数据，2020 年中国铜精矿产

量约为 168 万吨，中国的铜冶炼和精炼的产能分

别是 905 万吨和 1,325 万吨。近期中国的铜冶炼

和精炼的产能还在继续扩张，不过扩张的势头有

所放缓。考虑到当前及未来很长一段时间，“双

碳”背景以及中国铜精矿对外高达近 8 成的依赖

度，中国的铜冶炼产能扩张势头将会受到一定的

限制。

（三）铅锌行业的现状
根据国家统计局数据，2020 年中国铅、锌

产量分别为 644 万吨和 643 万吨，分别同比增

长 9.4% 和 2.7%，铅锌产量占世界 40% 左右，

消费量占世界 50% 左右，是世界最主要的铅锌

生产和消费大国。其中铅 80% 以上都应用于铅

酸蓄电池。

目前，中国的铅的生产工艺既有传统的烧结

机 - 鼓风炉的粗铅冶炼工艺，也有像基夫赛特等

较先进的冶炼炉。近三年液态高铅渣直接还原技

术商业化应用取得了突破，使中国自主创新的炼

铅工艺更趋于完善和提升。

近年来中国的锌冶炼工艺技术围绕综合回

收、节能降耗、改善环境、清洁生产也有了很大

的进步和发展。例如热酸浸出 - 低污染铁矾除铁

工艺，硫化锌精矿直接浸出技术（常压富氧浸出、

氧压浸出），浸出渣烟化炉强化挥发熔炼，回转

窑富氧强化挥发无害化处理技术，以及低品位氧

化锌矿和钢厂高氯高氟烟灰等浸出 - 萃取工艺都

得到了产业化的开发应用。
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四、中国有色冶金工业降低碳排放存在
的困难和问题

（一）能源禀赋的制约
中国能源消耗中煤的占比很高，2020 年中

国能源消费总量为 49.8 亿吨标准煤，同比增长

2.2%。煤炭消费量占能源消费总量的 56.8%。

中国依赖化石能源的禀赋特点，使有色冶金工业

碳排放高于水电丰富的国家，这个不是行业自身

能够轻易改变的。

（二）再生的保级利用水平发展受限
在工业用的金属当中，像铝、铜、不锈钢等

可回收性很高。这些金属抗腐蚀性能高，多数情

况下其使用期间基本不被腐蚀，几乎可以得到全

部的回收。但是由于回收体系不健全，废旧金属

资源混杂现象严重，部分优质废旧金属原料被降

级使用，造成了很大的资源浪费。

（三）技术创新进程有待加快
在相同工艺条件下，中国冶金生产环节的能

耗水平已经居于世界领先地位，但仍然有一定改

进空间，尤其是铜、铝、铅、锌、锡、镍以外的

其它金属。另外，像余热回收等综合节能技术、

智能化管理水平技术、先进电极技术、碳捕集技

术等实现有色冶金工业节能减排的革命性技术，

目前因为研发投入不足、技术瓶颈等原因，进展

缓慢或者发展不均衡。

五、“双碳”背景下，有色冶金工业的
发展趋势

（一）冶炼产能规模将有控有增，产业结
构进一步优化

对于电解铝，根据产能“天花板”控制之下

的电解铝项目建设进度和中长期铝消费预测进行

判断，中国的铝行业乃至整个有色金属行业要在

2025-2030 年前实现碳达峰，必须严控电解铝的

产能总量。这也是由工业和信息化部等部委联合

印发的《工业领域碳达峰实施方案》提出的明确

要求。

所以在整体上冶炼产能有控有增的情况下，

产业结构将进一步优化，将来的存量会得到优化。

一方面是引导冶炼企业结合自身条件，进行产能

调整和技术改造，引导在大气污染重点防控区、

环保绩效差、能耗高、工艺落后的有色金属冶炼

产能的逐步退出，形成排放总量和强度双控的约

束机制。另一方面是进一步推动产业结构调整，

加强对碳排放的源头控制，以限制传统能源的比

例、阶梯式补贴等方式，建立清洁能源与有色冶

金工业的协同机制。建立冶炼、合金和加工联合

体或是产业集群，能够减少中间环节能源消耗，

是实现碳减排的有效途径。

交通工具的轻量化，对于新能源汽车意义非

常重大。轻量化趋势正在逐渐地强化铝、镁等对

其他材料的需求替代。铝、镁及其合金具有轻质、

节能、可循环利用的优良性能，扩大铝、镁的轻

量化金属的应用，势必推动有色轻金属的产业化

发展。

此外，对以硅、锂为代表的有利于碳减排的

能源材料的需求将快速增长，产能也将加速地扩

张。伴随着全球数字信息时代的到来， 5G、电

子消费、大数据中心、人工智能、工业互联网的

发展，带动了对铝、铜、硅、锂、镍、钴、银等

有色金属的需求，相关消费韧性足。

（二）行业集中度将会显著提升
现期中国有色冶金工业多数子行业的行业集

中度都有待提高。较低的行业集中度使国内有色

冶金企业缺少市场话语权，导致行业的盈利波动

剧烈。在“双碳”背景下，有色冶金工业在技术

实力、管理水平、资本实力等方面的竞争将更趋

激烈，行业竞争力相对较低的企业的市场份额可

能会逐步地被侵蚀，或者企业自身被同行所兼并，
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有色冶金工业整体的集中度将会显著提升。

在影响有色冶金企业竞争实力的这些要素

当中，低碳领域的技术实力可能是最重要的。有

色冶金工业龙头企业在低碳技术储备、工艺改进

和新技术拓展上的实力相对更强，可以利用自身

的技术实力在吨金属的碳排放量上获得更优的表

现，或者以更低的成本实现碳减排的目标。因此

行业龙头企业无论在低碳环保达标和经营成本上

可能都更有优势，未来在有色冶金工业当中会占

有更高的市场份额。

（三）产业布局将得到优化，产能合作将
加强

在产业布局方面，电解铝、工业硅、金属镁

等吨金属碳排放量高的产能，将向可再生能源富

集的地区转移，使用绿电比例将会升高。风能、

水能、氢能、太阳能等清洁能源在有色冶金工业

中还鲜有大规模应用，这是今后推进碳减排的重

点领域。涉重金属企业将逐步“退城入园”搬迁

升级改造，生态工业园建设将得到加强，以充分

释放工业园区在综合环境治理和系统性节能减排

方面的得天独厚的优势。

产能合作今后在跨界合作方面也会得到加

强。在产能合作方面，有色冶金工业产业链牵涉

甚广，冶炼环节需要使用还原剂或者电力提供能

源，生产伴随的热能又可以用于发电、供热，生

产的废弃物又可以用来生产其他的化工产品。因

此在“双碳”背景下，二氧化碳能源化、二氧化

碳的资源化、跨行业联产等都将逐步成为有色冶

金工业未来的发展方向。

有色冶金工业不仅需要革新自身的生产过

程，加强有色冶金子行业间的联合，还需要通过

与钢铁、化工、能源等其他行业进行融合发展，

从全产业链的角度来降低二氧化碳的排放。

产能合作也将体现在国际产能合作得到加

强。结合“一带一路”倡议，有色冶金工业将进

一步加强国际产能的合作，推动产业的海外布局，

加快形成产业的国外要素资源的合理、高效、集

约配置。

（四）再生金属资源占比将大幅提高
再生金属产业具有全生命周期能源消耗低、

污染物排放低、二氧化碳排放量低的显著特点，

随着中国金属消费和社会蓄积量的大量增长，将

对原生金属形成持续替代。目前中国正在进入废

旧金属的加速回收期，围绕高质量发展再生金属

产业，高水平承接原生金属的需求，有效降低对

原生金属的依赖。在废料的收集、回收、再生等

各个环节都有深入细致的工作需要做。

再生金属的废旧资源的组织模式将会得到

变革。未来可能会出现一批区域性的废旧金属资

源回收的预处理配送中心，实现金属资源的分类

回收；生产企业和消费企业可能合作，实现新废

料的闭环回收；将在更多贵重或对环境可能造成

危害的有色金属产品领域推动生产者责任延伸制

度，实施重点品种的废弃产品规范收集、闭环回

收和循环利用。随着进口二次资源标准的制定与

实施，境外二次资源利用产业将可能会再次获得

发展。绿色采购体系的推行与完善，将推动企业

优先采购废金属资源作为原料，企业和消费者也

将会优先选用或采用低碳资源生产的绿色金属和

制品。

（五）围绕低碳，有色冶金工艺技术将不
断优化创新

一是基于现有技术进行工艺优化，实现节能

减排。在生产全流程管理方面，有色冶金企业可

以通过数字化、智能化改造全面提升节能和能效

水平。智能工厂、智能矿山建设，将使得行业整

体管理水平得到大幅的提升。

二是现有技术工艺路线方面也将有改进空
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间。铝行业将进一步提升铝水直接合金化的比例，

推广高品质阳极应用和新的节能降耗解决方案；

高效低耗的铝电解工艺及装备、蓄热式竖罐炼镁、

工业硅大型矿热炉生产技术和全封闭的工业硅炉

型、流化床颗粒硅加连续加料直拉单晶技术和大

尺寸薄片化硅片生产等一批节能减排技术将得到

广泛应用。未来或许还有革命性的技术出现：如

电解铝行业，或将进行惰性阳极等革命性技术的

研发。另外对还原法冶金工艺来说，最低碳的方

式应当是氢还原。氢气可以通过不消耗化石能源

的方式制取，例如用风光能电解水、收集其他化

工生产中的副产氢。氢还原工艺在有色金属行业

已被提出，但迄今还未真正开始实施。

（六）碳排放评价体系将完善，碳排放交
易将趋活跃

产品全生命周期的绿色发展理念将逐步得到

认可。生态产品设计将趋于活跃，这将吸引像交

通、建筑、家电、电池、电线、电缆等重点下游

用户行业趋向于使用绿色化的有色冶金产品。行

业的数据公司、评价公司将建立健全冶金产品生

命周期数据库，组织开展产品的绿色评价工作。

有色冶金产品生产企业选用绿色原辅料、装备、

物流，促进全产业链的绿色转型升级。

有色冶金工业碳排放权交易将在某个或者几

个子行业首先展开，通过市场化的手段形成成本

梯度，淘汰高碳排放的产能，提升产业碳资产管

理水平，定期开展碳核查，将培育出一批专业化

机构，为碳排放交易以及碳达峰、碳中和提供技

术支撑。

（七）有色冶金工业能源使用和碳排放的
成本将上升

消耗化石能源，产生大量二氧化碳，对环境

影响较大。“双碳”目标要求推进传统化石能源

碳减排及大力发展风电、光伏发电，提高新能源

发电的电量，将不可避免增加终端电价上涨的压

力，导致整个行业能源使用成本的阶段性上升。 

随着国家碳排放交易或者碳税制度的实行，

部分有色冶金企业还需要购买碳排放的指标，或

为超额碳排放缴纳碳税，这无疑都会加重有色冶

金企业的成本负担。

目前，碳交易市场也正在扩容。除了电力行

业以外，有色金属、钢铁等行业也有望纳入碳交

易范畴，参与主体持续扩大。尽管初期有免费配

额的发放机制，但是随着有偿分配比例逐步提高，

这些都不可避免地会增加有色冶金企业碳排放的

经济成本。
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