附件
上海期货交易所

丁二烯橡胶（期货）检验细则

第一章 总 则
第一条 为保证上海期货交易所（以下简称交易所）丁二烯橡胶期货交割检验业务的正常进行，规范实物交割的检验行为，根据交易所有关规定，由交易所指定的检验机构联合制定本细则。
第二条 交易所丁二烯橡胶期货交割检验业务按本细则执行。
第三条 交易所、指定检验机构、指定交割仓库、检验委托人等相关机构应当遵守本细则。
第二章 检验流程
第一节 检验方法
第四条 本细则的检验方法参照以下文件：

GB/T 8659-2018 丁二烯橡胶（BR）9000

GB/T 8660-2018 溶液聚合型丁二烯橡胶（BR） 评价方法

GB/T 19187 合成生橡胶抽样检查程序

GB/T 4498.1-2013 橡胶 灰分的测定 第1部分：马弗炉法

GB/T 24131.1-2018 生橡胶 挥发分含量的测定 第1部分：热辊法和烘箱法

GB/T 1232.1-2016 未硫化橡胶 用圆盘剪切黏度计进行测定 第1部分：门尼黏度的测定

GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/T 24797.1-2009 橡胶包装用薄膜 第1部分：丁二烯橡胶（BR）和苯乙烯-丁二烯橡胶（SBR）

第二节 检验流程
第五条 申请与受理
（一）申请检验的丁二烯橡胶应当是经过交易所认可的生产企业生产的商品。
（二）丁二烯橡胶所有人（货主）应当在入库完毕后、生成标准仓单之前，填写指定检验机构制作的委托检验确认书，向指定检验机构提交检验申请，并同时提交由指定交割仓库出具的《丁二烯橡胶（期货）货位清单》。
《丁二烯橡胶（期货）货位清单》中列明品牌名称、生产企业及工厂、入库时间、生产日期、堆存货位等相关信息。
货主委托代理人提交检验申请的，应当提供授权委托书。货主及其代理人统称为检验委托人。
（四）指定检验机构应当在收到申请后，2个工作日内予以受理，并及时通知检验委托人。
第六条 指定检验机构对所有丁二烯橡胶申报货物实施抽样检验，且只实施一次抽样检验，并按照批次进行检验。

每一检验批次的丁二烯橡胶应当是同一生产企业生产、同一品牌、同一牌号、同一包装规格的商品组成。单个批次的检验重量不得超过100吨（含），超过100吨的，应当另行作为一个检验批次。
第七条 指定检验机构受理后确定取样日期并通知检验委托人。
第八条 指定检验机构应现场核查委托检验确认书、《丁二烯橡胶（期货）货位清单》、产品质量证明等是否与货物相符。与货物相符的，检验人员确定检验批次；与货物不符的，检验人员应当终止检验，检验委托人应当承担责任。
第九条 检验人员在取样前要检查货物的包装及外观等情况。如发现有雨淋、受潮、污染严重、包装薄膜破损导致橡胶与外包装发生粘连等情况，检验人员可以终止检验，检验委托人应当承担相应责任。
第十条 货物的包装及外观等情况正常，检验人员可以进行抽样。
按照国标要求，确定每个检验批次货物抽样数量。现场打开丁二烯橡胶外包装（如出现非整数，则向上取整），进行胶块外观检验并取样。
第十一条 每个检验批次抽取的样品总净重不得超过5千克。
（一）丁二烯橡胶样品，应密封、避光保存。
（二）检测丁二烯橡胶质量标准（附件1表格）中的项目时，采用混合实验室样品测试，并按照附件1表格的检验方法进行检验。
第十二条 检验完毕后，指定交割仓库应当对检验后的货物进行归位和简易还原包装，避免商品受到污损，如采取外套符合国标GB/T 24797.1规定要求的低密度聚乙烯塑料袋并热封口等措施。
第三章 检验报告
第十三条 指定检验机构应当自现场抽样完毕后七个工作日内出具检验报告。
第十四条 指定检验机构应当根据检验委托人的要求，出具检验报告（格式见附件2），报告编号应当具有唯一性。
第十五条 每个检验批次丁二烯橡胶所制备的混合样，质量标准中各项目的结果均符合附件1要求的，方为合格。
第四章 附 则
第十六条 本细则未尽事宜，参照交易所章程、交易规则及业务实施细则有关规定执行。
第十七条 本细则的解释权属于交易所指定检验机构（联合）。
第十八条 本细则向交易所备案后于2023年7月18日实施。
附件：1．上海期货交易所丁二烯橡胶（期货）质量规定

2．检验报告（样本）
附件1

上海期货交易所丁二烯橡胶（期货）质量规定

1．用于实物交割的丁二烯橡胶，外观、挥发分、灰分、生胶门尼粘度等技术指标应当符合或优于GB/T 8659 《丁二烯橡胶（BR）9000》中Ⅰ类指标要求。

	项目
	指标
	检验方法

	外观
	浅色半透明，初级形状为块状，不含焦化颗粒、机械杂质及油污
	目测

	挥发分（质量分数）/%
	≤0.50
	GB/T 24131.1热辊法

	灰分（质量分数）/%
	≤0.20
	GB/T 4498.1方法A

	生胶门尼粘度[ML(1+4)100℃]
	45±4
	GB/T 1232.1

	混炼胶门尼粘度

[ML(1+4)100℃]
	≤65
	按GB/T 8660-2018（C2法混炼）

GB/T 1232.1-2016

	300%定伸应力/MPa
	145℃，25min
	7.0~12.0
	按GB/T 8660-2018中C2法混炼，

GB/T 528-2009测定，采用Ⅰ型裁刀

	
	145℃，35min
	8.0~13.0
	

	
	145℃，50min
	8.0~13.0
	

	拉伸强度（145℃，35min）/MPa
	≥13.2
	

	拉断伸长率（145℃，35min）/%
	≥330
	


2．组成每一标准仓单的丁二烯橡胶，应当是上海期货交易所认可企业生产的商品，并附有相应的产品质量证明。
3．组成每一标准仓单的丁二烯橡胶，应当是同一生产企业生产的同一品牌、同一牌号、同一包装规格的商品。
附件2
检验报告（样本）
报告编号：
日  期：
委托人：
品名：丁二烯橡胶

品牌：
生产企业/工厂：
提单号（若有）：
申报重量（吨）：
生产日期：
取样地点：
检验结果：
应委托人申请，XXXX年XX月XX日，XX对堆放在下述货位的货物随机抽取代表性样品，经检测结果如下：
	检测项目
	限值
	检测结果
	检测方法

	外观
	浅色半透明，初级形状为块状，不含焦化颗粒、机械杂质及油污
	
	目测

	挥发分

（质量分数）/%
	≤0.50
	
	GB/T 24131.1

热辊法

	灰分

（质量分数）/%
	≤0.20
	
	GB/T 4498.1

方法A

	生胶门尼粘度

[ML(1+4)100℃]
	45±4
	
	GB/T 1232.1

	混炼胶门尼粘度

[ML(1+4)100℃]
	≤65
	
	按GB/T 8660-2018（C2法混炼）

GB/T 1232.1-2016

	300%定伸应力/MPa
	145℃，25min
	7.0~12.0
	
	按GB/T 8660-2018中C2法混炼，

GB/T 528-2009测定，采用Ⅰ型裁刀

	
	145℃，35min
	8.0~13.0
	
	

	
	145℃，50min
	8.0~13.0
	
	

	拉伸强度（145℃，35min）/MPa
	≥13.2
	
	

	拉断伸长率（145℃，35min）/%
	≥330
	
	


评定：上述检验结果（符合/不符合）上海期货交易所丁二烯橡胶期货合约质量规定。
指定检验机构签章
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